
材質

樣式

AITiCrN ~48HRC
UMG 

Carbide
~48HRC
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38

90°

極 / 超微粒鎢鋼塗層通用立銑刀
Finishing End Mills

S206F / S660X / 
S660TX 
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5鎢鋼立銑刀 系列

d 刃徑 I 刃長 T 刃數 D 柄徑 L 全長

1 3 4 4 50

1.5 5 4 4 50

2 6 4 4 50

2.5 8 4 4 50

3 8 4 4 50

3 8 4 6 50

4 11 4 4 50

4 11 4 6 50

5 13 4 6 50

6 16 4 6 50

8 20 4 8 60

10 25 4 10 75

12 30 4 12 75

14 32 4 16 90

16 40 4 16 100

18 40 4 20 100

20 40 4 20 100
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極細微粒鎢鋼不等刃 4 刃立銑刀 36°/38°
Easy Cut End Mills 36°/38°不等刃

極超微粒鎢鋼塗層高效能立銑刀
High Performace End MillsS645TX

d 刃徑 I 刃長 D 柄徑 L 全長

3 9 6 50

4 12 6 50

5 15 6 50

6 18 6 50

8 24 8 60

10 30 10 75

12 36 12 75

16 48 16 100

20 60 20 120

材質

樣式
48°~

AlTiXN
UMG

Carbide

90°

不等刃
極細微粒鎢鋼不等刃 4 刃立銑刀 48°/50°
Preminum Cut End Mills 48°/50°
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底刃排屑

底刃大前角槽有利於插銑工法排屑。

抗振動性

透過不等分割設計，於高速、高進
給加工有效提高抗振動性。


