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極 / 超微粒鎢鋼塗層通用立銑刀
Finishing End Mills

S206F / S660X / 
S660TX 

極細微粒鎢鋼內冷高速 2 刃鑽頭 -3 倍
Oil-Feed High Performance Drills高速鑽頭

d 刃徑 I 刃長 D 柄徑 L 全長 d 刃徑 I 刃長 D 柄徑 L 全長 d 刃徑 I 刃長 D 柄徑 L 全長

3 20 6 62 6.2 34 8 79 9.6 47 10 89

3.1 20 6 62 6.3 34 8 79 9.7 47 10 89

3.2 20 6 62 6.4 34 8 79 9.8 47 10 89

3.3 20 6 62 6.5 34 8 79 9.9 47 10 89

3.4 20 6 62 6.6 34 8 79 10 47 10 89

3.5 20 6 62 6.7 34 8 79 10.2 55 12 102

3.6 20 6 62 7 34 8 79 10.5 55 12 102

3.7 20 6 62 7.1 41 8 79 10.8 55 12 102

3.8 24 6 66 7.2 41 8 79 11 55 12 102

3.9 24 6 66 7.3 41 8 79 11.5 55 12 102

4 24 6 66 7.4 41 8 79 12 55 12 102

4.1 24 6 66 7.5 41 8 79 12.5 60 14 107

4.2 24 6 66 7.6 41 8 79 13 60 14 107

4.3 24 6 66 7.7 41 8 79 13.5 60 14 107

4.4 24 6 66 7.8 41 8 79 14 60 14 107

4.5 24 6 66 7.9 41 8 79 14.5 65 16 115

4.6 24 6 66 8 41 8 79 15 65 16 115

4.7 24 6 66 8.1 47 10 89 15.5 65 16 115

4.8 28 6 66 8.2 47 10 89 16 65 16 115

4.9 28 6 66 8.3 47 10 89 16.5 73 18 123

5 28 6 66 8.4 47 10 89 17 73 18 123

5.1 28 6 66 8.5 47 10 89 17.5 73 18 123

5.2 28 6 66 8.6 47 10 89 18 73 18 123

5.3 28 6 66 8.7 47 10 89 18.5 79 20 131

5.4 28 6 66 8.8 47 10 89 19 79 20 131

5.5 28 6 66 8.9 47 10 89 19.5 79 20 131

5.6 28 6 66 9 47 10 89 20 79 20 131

5.7 28 6 66 9.1 47 10 89 - - - -

5.8 28 6 66 9.2 47 10 89 - - - -

5.9 28 6 66 9.3 47 10 89 - - - -

6 28 6 66 9.4 47 10 89 - - - -
6.1 34 8 79 9.5 47 10 89 - - - -

材質 樣式
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